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Link do produktu: https://dekiel.pl/frez-prosty-do-frezowania-blatow-d12-i50-8-1108-s12-cmt-91262211-p-344.html

Frez prosty do frezowania
blatéw D=12 1=50,8
L=108 S=12, CMT
912.622.11

L Cena brutto 194,75 zt
Cena netto 158,33 zt
Dostepnos¢ Wysytamy w ciagu 4-6
dni

' Numer katalogowy 912.622.11
Kod producenta 912.622.11
Kod EAN 8019296004892

= Srednica D (mm) 12 mm

Dtugos¢ L (mm) 108 mm

Srednica trzpienia S (mm) 12 mm

Wysokos$¢ robocza | (mm) 50,8 mm

Opis produktu

Parametry: Srednica trzpienia S (mm): 12 mm, Srednica D (mm): 12 mm, Wysoko$¢ robocza | (mm): 50,8 mm, Dhugo$¢ L
(mm): 108 mm

Dzieki zastosowaniu precyzyjnych maszyn CNC uzyskano 3 razy trwalsze, perfekcyjnie wykonczone krawedzie.

Kazda krawed?z tnaca jest precyzyjnie ostrzona z doktadnoscig do mikrona, w celu wytworzenia idealnego kata ciecia, ktéry
zapewnia bezkonkurencyjna ostros¢ i trwatos¢é.

System ANTI-KICKBACK

Zapewnia kontrole gtebokosci pracy co wptywa na zwiekszenie bezpieczenstwa.

Weglik przemystowy w technologii SINTERHIP

Uzyty weglik zostat poddany specjalnemu procesowi produkcji SinterHIP (Prasowanie Izostatyczne na gorgco), ktéry polega na
poddaniu obrabianego materiatu dziataniu wysokiej temperatury (1025C) i wysokiego cisnienia (nawet do 105 bar). Dzieki
czemu praktycznie wyeliminowano porowatos¢ wewnetrzng co przektada sie na znacznie dtuzsza zywotnos$¢ i bardzo dobra
stabilnos¢ krawedzi skrawajacej.

“SREBRO-MIEDZ-SREBRO”

Ztozony proces lutowania ta metoda, zabezpiecza ostrze przed uszkodzeniem nawet przy pracy z bardzo twardymi
materiatami.
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